Drosselvorrichtung

einstellbar mit seitlich feststellbarer Spindel
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Anwendung

Drosselvorrichtungen schiitzen Druckmessgeréte
vor DruckstéBen und Pulsationen des Mess-
stoffes. Sie sind einstellbar (Veranderung des
Durchgangsquerschnittes) und kénnen individuell
den jeweiligen Betriebsverhaltnissen angepasst
werden.

Eine eventuelle Nachregulierung wahrend des
Betriebes ist jederzeit méglich. Die z. B. bei
Kompressoren, Dampfmaschinen, hydraulische
Pressen, ZerreiBmaschinen usw. auftretenden
Pulsationen und Drucksté3e im Messstoff werden
von dieser Vorrichtung weitgehend ausgeglichen.
Dies bewirkt, dass das Druckmessgerat eine we-
sentlich langere Lebensdauer hat und die Ablese-
genauigkeit verbessert wird.
Drosselvorrichtungen reagieren erst ab 0,4 bar
aufwarts.

Werkstoff / Einzelteile

Bestellnummer
AnschluBgewinde G 2

Messing 100 003 1001

Stahl 100 003 2001

Edelstahl 100 003 3001

Ausitihrung |

o™ Werksont | B | Temerr
Messing 250 [-10...120 °C

G2 Edelstahl 1.4571 400 |[-10...120 °C
Stahl St 35,8 400 |-10...120°C

Druckanschluss
G % x G 2 B nach EN 837-1

100 003 1001 100 003 2001
Gehause Messing Stahl
Verschlussschraube |Messing Stahl
O-Ring Perbunan
Regulierspindel 1.4404

Beschreibung

100 003 3001
1.4571
1.4571

Viton

Oberflache
Messstoffe

max. Temperatur 120 °C

Stahl phosphatiert, Edelstahl blank
Flussigkeiten, Gase und Dampfe

Sonderausfihrung flr Sauerstoff auf Anfrage, max. 50 bar bei 60 °C
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Wirkschema

zum Druckmessgerat
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von der Mef3stelle

Vertrieb und Export Siid, West, Nord

ARMATURENBAU GmbH

ManometerstraBe 5 ¢ D-46487 Wesel - Ginderich
Tel.: (0 28 03) 91 30-0 * Fax: (0 28 03) 10 35
armaturenbau.de ¢ mail@armaturenbau.com

Tochterfirma, Vertrieb und Export Ost

MANOTHERM Beierfeld GmbH
Am Gewerbepark 9 ¢ D-08344 Grunhain-Beierfeld
Tel.: (0 37 74) 58-0 e« Fax: (0 37 74) 58-545
manotherm.de ¢ mail@manotherm.com
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